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Vorrichtung zum abaedlchteten Verbinden 
von zwei Endstucken 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum abgedichteten Ver- 
binden von zwei Endstucken einer Fluldleitungsanordnung. mit 
einem Mantelteil, in das die Endstucke einfugbar sind, mit einem 
innenteii, das Uber einen ersten Einfuhrbereich in das Mantelteil 
einfiihrbar ist, und mit einer Dichteinheit, die von dem Mantelteil 
umgeben und zum gegenseitigen Abdichten der Endstucke ein- 
gerichtet ist. 

Eine derartige Vorrichtung ist aus der EP 0 806 597 A1 bekannt. 
Die zum Verbinden von zwei Endstucken einer Fluidleitungs- 
anordnung vorgesehene vorbekannte Vorrichtung verfiigt uber 
ein Mantelteil, in das ein Innenteii sowie ein als Dichteinheit die- 
nender loser Dichtring einfiihrbar ist. Beim Einfugen eines mit 
einem endseitigen Abschlussflansch ausgebildeten ersten End- 
stuckes Qber einen ersten Einfuhrbereich werden Langszungen 
des Mantelteils nach aulien gedriickt, und der lose Dichtring 
kommt zwischen dem Abschlussflansch und einer Stirnseite des 
Innenteils zum Liegen, wobei der Abschlussflansch zwischen 
einem nach innen weisenden Innenwulst des Mantelteils und ei- 
nem nach aulien weisenden Ringbund des Innenteils angeord- 
net ist. In dieser Anordnung des ersten Endstiickes ist das In- 
nenteii fixiert, wobei zum Verhindern eines unbeabsichtigten 
Herausrutschens des ersten Endstuckes im ersten Einfuhrbe- 
reich ein Sicherungsring urn die Langszungen aufgeschoben ist. 

Das Innenteii weist zwei fedemde und mit nach aullen abste- 
henden Nasen ausgebildete Arme auf, die bei Einfugen eines mit 
einer Ringwulst ausgebildeten zweiten Endstuckes in einen zwei- 
ten Einfuhrbereich mit der Ringwulst in Eingriff kommen. An dem 
Mantelteil sind Haltefinger ausgebildet, die bei bestim- 
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. mungsgemafcer Anordnung des mit der Ringwulst ausgebildeten 
Endstuckes die Ringwulst hintergreifen und das zweite EndstUck 
fixieren. In dieser Stellung stehen die Nasen Qber die AuRenseite 
des Mantelteils Qber und zeigen dadurch die bestimmungs- . 
5 gemade Anordnung des zweiten Endstuckes an. Zwar ist bei der 
vorbekannten Vorrichtung durch das Vorsehen der Nasen leicht 
erkennbar, ob das zweite Endstuck ordnungsgemafl angeordnet 
ist, allerdings ist das Verbinden der Endstucke verhaltnismaRig 
umstandlich. 

10 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung der 
eingangs genannten Art anzugeben, die sich durch ein verhalt- 
nismaliig einfaches sowie betriebssicheres Verbinden der End- 
stucke auszeichnet und bei der insbesondere auch die Gefahr 
1.5 des Verlustes der Dichteinheit so gut wie ausgeschlossen ist. 

Diese Aufgabe wird bei einer Vorrichtung der eingangs genann- 
ten Art erfindungsgemaft dadurch geldst, dass das Innenteil in 
dem Mantelteil axial verschiebbar gelagert und uber den ersten 

20 Einfuhrbereich ausfuhrbar ist, dass die Dichteinheit in einem 
zweiten Einfuhrbereich des Mantelteils mit einer an dem Innenteii 
ausgebildeten Haltestruktur von dem Innenteil losbar fixierbar ist, 
dass in dem Mantelteil zwischen dem ersten Einfuhrbereich und 
dem zweiten Einfuhrbereich ein Widerlager ausgebildet ist, mit 

25 dem die Dichteinheit ausgehend von einer von dem Innenteil 
fixierten Anordnung bei einer axialen Bewegung des Innenteils 
von dem zweiten Einfuhrbereich in Richtung des ersten Einfuhr- 
bereiches in Eingriff kommt, und dass das Innenteil eine Kontakt- 
flache aufweist, die bei Einfuhren eines Endstuckes in den zwei- 

30 ten Einfuhrbereich mit diesem Endstuck in Eingriff kommt, so 
dass sich das Innenteil unter Freigabe der Dichteinheit in Rich- 
tung des ersten Einfuhrbereiches verschiebt und aus dem Man- 
telteil entfernbar ist. 
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Dadurch, dass bei der erfindungsgemaften Vonichtung ein In- 
nenteil vorhanden ist, mit dem zum einen die Dichteinheit bis 
zum Einfugen eines Endstuckes gehalten wird und das zum an- 
deren nach Einfugen eines Endstuckes sowie nach Freigabe der 

5 Dichteinheit Gber den Eingriff mit dem Widerlager als Anzeige fur 
ein brdnungsgemafces Einfugen des mit ihm in Eingriff kommen- 
den Endstuckes dient, lassen sich mit der erfindungsgemafcen 
Vonichtung mit sehr wenigen Handgriffen und insbesondere oh- 
ne die Notwendigkeit des Handhabens von zusatzlichen iosen 

10 Teilen der Dichteinheit wie beispieisweise ein Dichtring die End- 
stucke betriebssicher miteinander verbinden. 

Weitere zweckmaRige Ausgestaltungen und Vorteile der Erfin- 
dung sind Gegenstand der Unteranspruche sowie der nachfol- 
15 genden Beschreibung eines Ausfuhrungsbeispiels der Ertindung 
mit Bezug auf die Figuren der Zeichnung. Es zeigen: 

Fig. 1 in einer perspektivischen teilgeschnittenen Ansicht ein 
Ausfuhrungsbeispiel einer erfindungsgemaden Vor- 
20 richtung mit einem innerhalb eines Mantelteils an- 

geordneten und eine Dichteinheit fixierenden Innenteil, 

Fig. 2 in einer perspektivischen teilgeschnittenen Ansicht das 
Ausfuhrungsbeispiel gemafc Fig. 1 mit einem teilweise 
25 in das Mantelteil eingefugten EndstUck einer Fluidlei- 

tungsanordnung und 

Fig. 3 in einer perspektivischen teilgeschnittenen Ansicht das 
Ausfuhrungsbeispiel gemafc Fig. 1 und Fig. 2 mit dem 
30 vollstandig in das Mantelteil eingefugten Endstuck der 

Fluidleitungsanordnung. 

Fig. 1 zeigt in einer perspektivischen teilgeschnittenen Ansicht 
ein Ausfuhrungsbeispiel einer erfindungsgemaRen Vorrichtung 
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mit einem im wesentlichen zylinderformig ausgebildeten Mantel- 
teil 1, das in axialer Richtung elnen ersten Einfiihrbereich 2 und 
einen zweiten Einfiihrbereich 3 aufwelst, die einander gegen- 
iiberliegend angeordnet sind. 

5 

Im ersten Einfiihrbereich 2 verfQgt das Ausfuhrungsbeispiel ge- 
mali Fig. 1 Qber eine ringformige Sicherungsfeder 4, die in einer 
entsprechend angepassten Ausnehmung des Mantelteils 1 an- 
geordnet ist. Die Sicherungsfeder 4 verfugt uber freiliegende 
10 Druckbereiche 5, uber die bei Beaufschlagen mit nach innen ge- 
richteten, von Hand aufgewendeten Druckkraften innerhalb des 
Mantelteils 1 liegende Sicherungsvorsprtinge 6 in innerhalb des 
Mantelteils 1 ausgebildete Ruckzugsausnehmungen ver- 
schiebbar sind. 

15 

Im zweiten Einfiihrbereich 3 sind an dem Mantelteil 1 bei diesem 
Ausfuhrungsbeispiel wenigstens zwei elastische Federnasen 7 
ausgebildet, die einen im wesentlichen axial verlaufenden Paral- 
lelabschnitt 8 und einen nach innen abgewinkelten Rastabschnitt 

20 9 aufweisen. Zwischen dem Rastabschnitt 9 und einer innensei- 
tig an der Sicherungsfeder 4 angrenzenden Innenschulter 10 ist 
eine Rastnut 11 ausgebildet. Im Bereich der Innenschulter 10 
und der Rastnut 1 1 verfugt das Mantelteil 1 uber ein eine Anzahl 
von als Widerlager dienenden und auf einer Kreisumfangslinie 

25 liegenden Innenringabschnitten 12, die in einem radialen Ab- 
stand innenseitig der Innenschulter 10 und der Rastnut 11 ange- 
ordnet sind. In einer nicht dargestellten, insbesondere fur ver- 
haltnismaliig kleine Innendurchmesser vorgesehenen Abwand- 
lung sind radial ausgerichtete Rastabschnitte vorgesehen. 

30 

Weiterhin verfugt das Ausfuhrungsbeispiel gemafc Fig. 1 Qber ein 
Innenteil 13, das in der Darstellung gemali Fig. 1 innerhalb des 
Mantelteils 1 angeordnet ist. Das Innenteil 13 verfugt bei dem 
dargestellten Ausfuhrungsbeispiel uber eine Stirnplatte 14, ein 
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slch an die Stirnplatte 14 anschlieBendes Halsstuck 15 mit einem 
gegenuber dem Durchmesser der Stirnplatte 14 kleineren 
Durchmesser und eine an der der Stirnplatte 14 gegeniiberlie- 
genden Seite des Halsstuckes 15 angesetzten Zwischenplatte 

5 1 6. An der dem Halsstuck 1 5 gegeniiberliegenden Seite der Zwi- 
schenplatte 16 ist als Innenabschnitt eine zylinderf6rmige Innen- 
hQIse 17 ausgebildet, deren AuBendurchmesser kleiner als der 
Innendurchmesser der Innenringabschnitte 12 ist. Weiterhin ver- 
ftigt das Innenteil 13 uber wenigstens zwei federnde AuBen- 

10 klammern 1$, die Jeweils mit einem innenseitigen Ehde mit der 
Zwischenplatte 16 verbunden und an einem auBenseitigen Ende 
mit nach innen weisenden Endvorsprungen 19 als Haltestruktur 
sowie einer stirnseitigen Kontaktfiache 20 ausgebildet sind. Bei 
dem in Fig. 1 dargestellten Ausfuhrungsbeispiel steht die Innen- 

1 5 hulse 1 7 in axialer Richtung uber die Kontaktflachen 20 vor. 

SchlieBlich verfQgt die erfindungsgemalie Vorrichtung uber eine 
Dichteinheit 21, die bei dem Ausfuhrungsbeispiel gemafc Fig. 1 
einen der Zwischenplatte 16 benachbarten innenseitigen kreis- 

20 formigen ersten Dichtring 22, einen dem freien Ende des Innen- 
teils 13 zugewandteri auBenseitigen kreisformigen zweiten Dicht- 
ring 23 und einen zwischen dem ersten Dichtring 22 und dem 
zweiten Dichtring 23 angeordneten kreisffirmigen Zwischenring 
24 aufweist. Die Dichtringe 22, 23 sind aus einem elastischen 

25 Material hergestellt und weisen einen rundlichen Querschnitt auf, 
wahrend der Zwischenring 24 aus einem steifen Material und mit 
einem rechteckigen Querschnitt ist. Die Dimension des Zwi- 
schenringes 24 in radialer Richtung ist etwas kleiner als der 
Durchmesser der Dichtringe 22, 23. 

30 

In der Anordnung gemaB Fig. 1 sind die Dichtringe 22, 23 und 
der Zwischenring 24 auf der dem zweiten Einfuhrbereich 3 zu- 
gewandten Seite der Innenringabschnitte 12 angeordnet und lie- 
gen innenseitig an der Innenhulse 17 an, wahrend sie auBen- 
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seitig von den AuRenklammern 18 umgeben slnd. Aus Fig. 1 ist 
ersichtlich, dass die EndvorsprOnge 19 den Freiraum zwischen 
der InnenhQise 17 und den AuRenklammern 18 etwas einengen, 
so dass die Dichtringe 22, 23 und der Zwischenring 24 bei An- 
5 ordnung zwischen der InnenhQise 17 und den AuRenklammern 
1 8 durch das Innenteil 1 3 losbar fixiert sind. 

Die Anordnung gemafc Fig. 1 zeigt die applikationsbereite Konfi- 
guration des dargestellten Ausfuhrungsbeispiels. Diese Konfigu- 

10 ration wild Qblicherweise herstellerseitig bereitgestellt, indem das 
Innenteil 13 in den ersten EinfQhrbereich 2 eingefuhrt wird, bis 
unter DurchfQhren der InnenhOlse 17 innerhalb der Innen- 
ringabschnitte 12 und der Aulienklammern 18 durch die zwi- 
schen den Innenringabschnitten 12 ausgebildeten Ausnehmun- 

15 gen die Zwischenplatte 16 an den Innenringabschnitten 12 des 
Mantelteils 1 anliegt. In dieser Stellung schlielit im iibrigen vor- 
teilhafterweise die Stirnplatte 14 mit der Stirnseite des Man- 
telteils 1 im ersten Einfuhrbereich 2 ab oder tritt sogar hinter die- 
se zuruck. 

20 

Weiterhin werden in dieser Stellung nunmehr uber den zweiten 
Einfuhrbereich 3 des Mantelteils 1 der erste Pichtring 22, der 
Zwischenring 24 und der zweite Dichtring 23 durch die endseiti- 
ge Engstelle zwischen der Innenhulse 17 und den Endvor- 

25 spriingen 19 zwischen die InnenhQise 17 und die Aullenklam- 
mern 18 eingefuhrt, wobei auch hier die Innenringabschnitte 12 
nunmehr fur die Dichteinheit 21 einen Anschlag bilden. Die erfin- 
dungsgemalie Vorrichtung ist nunmehr anwendungsbereit vor- 
konfektioniert, wobei alle Einzelteile, namlich das Mantelteil 1, 

30 das Innenteil 13 und die Dichteinheit 21, lose miteinander ver- 
bunden sind und insbesondere die Dichteinheit 21 gegen Verlie- 
ren gesichert ist. 
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Fig. 2 zeigt in einer perspektivischen tellgeschnittenen Ansicht 
das Ausfuhrungsbeispiel gemali Fig. 1 mit einem in den zweiten 
Einfuhrbereich 3 des Mantelteils 1 eingefuhrten und teilweise 
eingefugten Endstuck 25 einer Fluldleitungsanordnung. Bei- 

5 spielsweise ist das EndstQck 25 Teil eines feststehenden Stutr 
zens eines Tanks, an den eine Rohrleitung anzuschlielien ist. 
Das Endstuck 25 verfOgt an seinem freien Ende Uber einen Zy- 
linderabschnitt 26, an dessen vorderen Ende ein umlaufender, 
radial nach aufcen Oberstehender Ringflansch 27 ausgebiidet ist. 

10 In einem Abstand von dem Ringflansch 27 weist das Endstuck 
25 radial innenseitig eine in etwa radial ausgerichtete ringformige 
Aufnahmeflache 28 auf, deren Oberflachenkontur in etwa der 
Aufcenflache des zweiten Dichtringes 23 entspricht. Ebenfalls in 
einem Abstand von dem Ringflansch 27 ist das Endstuck 25 mit 

15 einer zylinderformigen Fuhrungsflache 29 ausgebiidet, deren 
Auliendurchmesser im wesentlichen dem Innendurchmesser des 
Mantelteils 1 im Bereich der Parallelabschnitte 8 entspricht. 

In der eine Zwischenstellung beim Verrasten des Endstuckes 25 
20 mit dem Mantelteil 1 bildenden Anordnung gemali Fig. 2 wurde 
das Endstuck 25 bereits soweit eingefugt, dass die Stirnseite des 
Endstuckes 25 unter Anliegen an der Kontaktflachen 20 der Au- 
aenklammem 18 das Innenteil 13 soweit in Richtung des ersten 
Einfuhrbereichs 2 verschoben hat, dass sich nach Anliegen des 
25 ersten Dichtringes 21 an den in diesem Ausfuhrungsbeispiel das 
Widerlager bildenden Innenringabschnitten 12 der zweite Dicht- 
ring 23 vollstandig von dem Innenteil 13 gelost hat und der Zwi- 
schenring 24 bereits die Engstelle bei den Endvorsprungen 19 
passiert hat, jedoch noch um die Innenhulse 17 angeordnet ist. 
30 Der Uberstand der Stirnplatte 14 uber die in dem ersten Einfuhr- 
bereich 2 gelegene Stirnseite des Mantelteils 1 zeigt bei diesem 
Ausfuhrungsbeispiel wahrend des Einfugevorganges die Relativ- 
stellung des Endstuckes 25 in Bezug auf das Mantelteil 1 an. 
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Fig. 3 zeigt in einer perspektivischen teilgeschnittenen Ansicht 
das Ausfiihrungsbeispiel gemali Fig. 1 und Fig. 2 mit dem voll- 
standig in das Mantelteil 1 eingefugten und in Endstellung 
befindlichen Endstuck 25. Aus Fig. 3 1st ersichtlich, dass in 
dieser Anordnung des Endstuckes 25 der Ringflansch 27 in- 
nerhalb der Rastnut 1 1 angeordnet ist, die Rastabschnitte 9 den 
Ringflansch 27 hintergreifen und die Fiihrungsflache 29 im 
Bereich der Parallelabschnitte 8 liegt, so dass das Endstuck 25 
nunmehr mit dem Mantelteil 1 im wesentlichen spielfrei verrastet 
ist. Die Dichtringe 22, 23 und der Zwischenring 24 der Dicht- 
einhelt 21 sind mit einem kleinen axialen Spiel zwischen den 
Innenringabschnitten 12 des Mantelteils 1 und der Aufnahmefla- 
che 28 des Endstuckes 25 angeordnet. Das Innenteil 13 wurde 
bereits uber den ersten Einfuhrbereich 2 beispielsweise durch 
Ergreifen an dem Halsstiick 15 aus dem Mantelteil 1 ausgefuhrt, 
wobei nach Verrasten des EndstQckes 25 mit dem Mantelteil 1 
die Zwischenplatte 16 in etwa bundig mit der in dem ersten 
Einfuhrbereich 2 liegenden Stirnseite des Mantelteils 1 ausge- 
richtet war, urn das ordnungsgemafce Einnehmen der End- 
stellung des Endstuckes 25 mit dem Mantelteil 1 anzuzeigen. 

Nunmehr ist nach Entfernen des Innenteils 13 aus dem Mantel- 
teil 1 ein in den Figuren nicht dargestelltes weiteres Endstuck 
beispielsweise einer flexiblen Fluidleitung in an sich bekannter 
Art und Weise in den ersten Einfuhrbereich 2 des Mantelteils 1, 
durch die Innenringabschnitte 12 hindurch und in die Dichteinheit 
21 einfugbar, bis die Sicherungsvorspriinge 6 der Siche- 
rungsfeder 4 einen an dem weiteren Endstuck endseitig ausge- 
bildeten umfanglichen Sicherungsvorsprung hintergreifen, so 
dass das weitere Endstuck mit dem Mantelteil 1 losbar verrastet 
ist. In dieser Anordnung liegt ein zylinderformiger Dichtabschnitt 
des weiteren Endstuckes innenseitig an den Dichtringen 22, 23 
an, so dass das Endstuck 25 und das weitere Endstuck abge- 
dichtet miteinander verbunden sind. 
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Bei einem nicht dargestetlten, gegenQber dem Ausfuhrungsbei- 
spiel gemalJ Fig. 1 abgewandelten weiteren Ausfuhrungsbeispiel 
einer erfindungsgemallen Vorrichtung weist das Innenteil 13 eine 
Stirnplatte 14 auf, an der die Innenhulse 17 und die AuRen- 

5 klammern 18 direkt angesetzt sind. Bei diesem abgewandelten 
Ausfuhrungsbeispiel sind die axialen Dimensionen des Mantel- 
teils 1 und des Innenteils 13 so eingerichtet, dass die Stirnplatte 
14 erst dann Qber die Stirnseite des Mantelteils 1 im Bereich des 
ersten EinfOhrbereiches 2 vorsteht, wenn das Endstuck 25 mit 

10 dem Marttelteil 1 verrastet ist. Auf diese Weise kann das Innen- 
teil 13 erst dann zum vollstandigen Entfernen ergriffen werdeh, 
wenn der Einfugevorgang vollstandig abgeschlossen ist. 

Bei einem weiteren nicht dargestellten, gegenuber dem Aus- 
15 fuhrungsbeispiel gemad Fig. 1 abgewandelten Ausfuhrungsbei- 
spiel ist die Lange des Halsstuckes 15 so eingerichtet, dass die 
Stirnplatte 14 erst bei Verrasten des Endstuckes 25 mit dem 
Mantelteil 1 uber die Stirnseite des Mantelteils 1 im Bereich des 
ersten Einfuhrbereiches 2 vorsteht. Auf diese Weise kann auch 
20 hier das Innenteil 13 erst dann zum vollstandigen Entfernen er- 
griffen werden, wenn der Einfugevorgang vollstandig abge- 
schlossen ist. 

Bei den vorgenannten Ausfuhrungsbeispielen ist es zweck- 
25 mafiig, dass die Stirnplatte 14 den Querschnitt des Mantelteils 1 
im ersten Einfuhrbereich 2 vollstandig ausfullt. 

Bei einer weiteren Abwandlung des Ausfuhrungsbeispiels gemali 
Fig. 1 sind die Lange des Halsstuckes 15 und der Durchmesser 
30 der Stirnplatte 14 so eingerichtet, dass die Stirnplatte 14 auf der 
Stirnseite des Mantelteils 1 im ersten Einfuhrbereich 2 aufliegt. 



10 



patentansprOche 



Vorrichtung zum abgedichteten Verbinden von zwei End- 
stucken einer Fluidleitungsanordnung mit einem Mantel- 
teil, in das die Endstiicke einfugbar sind, mit einem In- 
nenteil, das Qber einen ersten Einfuhrbereich in das Man- 
telteil einfuhrbar ist, und mit einer Dichteinheit, die von 
dem Manteltei! umgeben und zum gegenseitigen Abdich- 
ten der Endstiicke eingerichtet ist, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das Innenteil (13) in dem Mantelteil 

(1) axial verschiebbar gelagert und uber den ersten Ein- 
fuhrbereich (2) ausfuhrbar ist, dass die Dichteinheit (21 ) 
in einem zweiten Einfuhrbereich (3) des Mantelteils (1) 
mit einer an dem Innenteil (13) ausgebildeten Halte- 
struktur (19) von dem Innenteil (13) losbar fixierbar ist, 
dass in dem Mantelteil (1) zwischen dem ersten Einfiihr- 
bereich (2) und dem zweiten Einfuhrbereich (3) ein Wi- 
derlager (12) ausgebildet ist, mit dem die Dichteinheit 
(21) ausgehend von einer von dem Innenteil (13) fixierten 
Anordnung bei einer axialen Bewegung des Innenteils 
(13) von dem zweiten Einfuhrbereich (3) in Richtung des 
ersten Einfuhrbereiches (2) in Eingriff kommt, und dass 
das Innenteil (13) eine Kontaktflache (20) aufweist, die 
bei Einfuhren eines Endstuckes (25) in den zweiten Ein- 
fuhrbereich (3) mit diesem Endstuck (25) in Eingriff 
kommt, so dass sich das Innenteil (13) unter Freigabe der 
Dichteinheit (21) in Richtung des ersten Einfuhrbereiches 

(2) verschiebt und aus dem Mantelteil (1) entfernbar ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Dichteinheit (21) wenigstens einen kreisformigen 
Dichtring (22, 23) aufweist. 
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3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
dass das Innenteil (13) im Bereich der Haltestruktur (19) 
elnen zylinderfdrmigen Innenabschnitt (17) aufweist, der 
zum Lagern der Dichteinheit (21) durch den Oder jeden 

5 Dichtring (22, 23) der Dichteinheit (21) durchfuhrbar ist 

und an dem der oder jeder Dichtring (22, 23) lose anliegt. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 2 oder Anspruch 3, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Innenteil (13) wenigstens zwei 

10 sich gegenuberliegende AuRenklammern (18) aufweist, 

die zum Fixieren der Dichteinheit (21) den oder jeden 
Dichtring (22, 23) der Dichteinheit (21 ) umgeben. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 3 oder Anspruch 4, dadurch 
15 gekennzeichnet, dass die Haltestruktur Vorspriinge (19) 

aufweist, die an dem Innenabschnitt (17) und/oder den 
Aulienklammern (18) des Innenteils (13) ausgebildet 
sind. 

20 6. Vorrichtung nach Anspruch 3 und Anspruch 4 oder nach 
Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass der Innen- 
abschnitt (17) uber die AuBenklammern (18) vorsteht. 

7 . Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch 
25 gekennzeichnet, dass das Widerlager Ringabschnitte 

(12) aufweist, die auf einem Kreisumfang liegen, dessen 
Durchmesser dem Durchmesser des den Ringabschnit- 
ten (12) benachbarten Dichtringes (22) entspricht. 

30 8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, 
dass bei Anordnung des Innenteils (13) innerhalb des 
Mantelteils (1) die Aufcenklammern (18) durch zwischen 
den Ringabschnitten (12) ausgebildete Ausnehmungen 
durchgreifen. 
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Vomchtung nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Innenteil (13) eine Stimpiatte 
(14) aulweist, die bei die Dichteinheit (21) fixierender An- 
ordnung des Innenteils (13) innerhalb des Mantelteils (1 ) 
angeordnet ist. 

Vomchtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Stirnplatte (14) bei in dem zweiten Einfuhrbe- 
reich (3) eingeschobenem Endstuck (25) uber eine in 
dem ersten Einfuhrbereich (2) liegende Stirnseite des 
Mantelteils (1) vorsteht. 

Vomchtung nach Anspruch 9, dass die Stirnplatte (14) bis 
zum Erreichen der Endstellung des Endstiickes (25) zum 
Verbinden mit dem anderen Endstuck hinter einer in dem 
ersten Einfuhrbereich (2) liegenden Stirnseite des Mantel- 
teils (1) angeordnet ist und bei Erreichen der Endstellung 
uber die Stirnseite vorsteht. 
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ZUSAMMENFASSUNG 



Vorrichtung zum abaedichte ten Verbinden 
5 von zwei Endstucken 

Bei einer Vorrichtung zum abgedichteten Verbinden von zwei End- 
stucken (24) einer Fluidleitungsanordnung sind ein Mantelteil (1 ) und 
ein Innenteil (13) vorhanden. Das Innenteil (13) ist in einer vorkon- 

10 fektionierten Anordnung innerhalb des Mantelteiis (1) axial ver- 
schiebbar angeordnet und dient zum Fixieren einer losbar mit dem 
Innenteil (13) verbundeneri Dichteinheit (21), bis ein Endstuck (25) 
uber einen Einfuhrbereich (3) in das Mantelteil (1 ) eingefugt wird und 
mit dem Innenteil (13) in Kontakt kommt. Bei Einfiigen des Endstu- 

15 ekes (25) wird das Innenteil (13) axial aus dem Mantelteil (1) her- 
ausgefuhrt, wobei die Dichteinheit (21) von einem Widerlager (12) in 
ihrer axialen Bewegung gehemmt wird und innerhalb des Mantelteiis 
(1) verbleibt. Dadurch sind mit der Vorrichtung zwei Endstiicke unter 
Anzeige der Relativstellung des mit dem Innenteil (13) in Kontakt 

20 kommenden Endstuckes (25) ohne separate Handhabung der Dicht- 
einheit (21 ) miteinander verbindbar. 



Fig. 2 
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